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DC DMM OAL APMX LH CHW z
6958 6.000 6.00 6.00 57 15.0 21.0 0.12 4 6,390
6958 8.000 8.00 8.00 63 20.0 27.0 0.16 4 8,680
6958 10.000 10.00 10.00 72 24.0 32.0 0.20 4 13,150
6958 12.000 12.00 12.00 83 28.0 38.0 0.24 4 16,880
6958 16.000 16.00 16.00 92 36.0 44.0 0.32 4 29,190
6958 20.000 20.00 20.00 104 45.0 54.0 0.40 4 45,100
6958 25.000 25.00 25.00 121 55.0 65.0 0.50 4 56,400
f, (mm/z)/ @ f, (mm/z)/D
3 | 6 | 8 [ 10 ] 12 ] 16 | 20 3 | 6 | 8 [ 10] 12 ] 16 | 20
ISO | #iRH Ve vo
Ll ) ‘HPC‘ ‘ﬁw‘ w_‘ Bemax (m/min) ap=I2 ae=0,02xD
’ vV

<850N/mm?2 340 0,036 0,072 0,096 0,138 0,17 0,22 0,28 360 0,017 0,034 0,046 0,066 0,08 0,11 0,13

=850 N/mm2 250 0,031 0,062 0,083 0,115 0,14 0,18 0,23 270 0,015 0,030 0,040 0,055 0,07 0,09 0,11

- <240HB 300 0,038 0,076 0,101 0,150 0,18 0,24 0,30 320 0,018 0,036 0,048 0,072 0,09 0,11 0,14
=240HB 260 0,035 0,069 0,092 0,127 0,15 0,20 0,25 280 0,017 0,033 0,044 0,061 0,07 0,10 0,12

<48HRC 50 0.015 0.031 0.042 0.050 0.06 0.07 0.10 60 0.010 0.024 0.032 0.038 0.05 0.06 0.07

H = 66 HRC
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DC DMM OAL APMX LH CHW z
6960 6.000 6.00 6.00 65 24.0 29.0 0.12 4 7,370
6960 8.000 8.00 8.00 75 32.0 39.0 0.16 4 10,010
6960 10.000 10.00 10.00 90 40.0 50.0 0.20 4 14,840
6960 12.000 12.00 12.00 100 46.0 55.0 0.24 4 19,290
6960 16.000 16.00 16.00 108 55.0 60.0 0.32 4 33,290
6960 20.000 20.00 20.00 126 65.0 76.0 0.40 4 50,880
6960 25.000 25.00 25.00 150 85.0 94.0 0.50 4 65,740
f, (mm/z)/ @ f, (mm/z)/D
v 3 | 6 | 8 [ 10 ] 12 ] 16 | 20 v 3 | 6 | 8 [ 10] 12 ] 16 | 20
ISO RN ( /°_) ( /°_)
m/min, _ aemax m/min, _ _
ap=I2 ‘HPC‘ ‘IWH;Q_‘ Brgi-e ap=I2 B ae =0,02xD

<850N/mm?2 340 0,036 0,072 0,096 0,138 0,17 0,22 0,28 360 0,017 0,034 0,046 0,066 0,08 0,11 0,13
=850 N/mm2 250 0,031 0,062 0,083 0,115 0,14 0,18 0,23 270 0,015 0,030 0,040 0,055 0,07 0,09 0,11

<240HB 300 0,038 0,076 0,101 0,150 0,18 0,24 0,30 320 0,018 0,036 0,048 0,072 0,09 0,11 0,14
=240HB 260 0,035 0,069 0,092 0,127 0,15 0,20 0,25 280 0,017 0,033 0,044 0,061 0,07 0,10 0,12

<48HRC 50 0.015 0.031 0.042 0.050 0.06 0.07 0.10 60 0.010 0.024 0.032 0.038 0.05 0.06 0.07
= 66 HRC
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DC DMM OAL APMX LH CHW z
6765 3.000 3.00 6.00 57 8.0 10.9 0.06 4 6,390
6765 4.000 4.00 6.00 57 11.0 13.9 0.08 4 6,390
6765 5.000 5.00 6.00 57 13.0 15.9 0.10 4 6,390
6765 6.000 6.00 6.00 57 15.0 21.0 0.12 4 6,390
6765 8.000 8.00 8.00 63 20.0 27.0 0.16 4 8,680
6765 10.000 10.00 10.00 72 24.0 32.0 0.20 4 13,150
6765 12.000 12.00 12.00 83 28.0 38.0 0.24 4 16,880
6765 16.000 16.00 16.00 92 36.0 44.0 0.32 4 29,190
6765 20.000 20.00 20.00 104 45.0 54.0 0.40 4 45,100
f, (mm/z)/@ f, (mm/z)/D
v 3 | v 3 | 6 | 8 [ 10] 12 ] 16 | 20
ISO RN ( /°_) ( /°_)
m/min aemax m/min, _ _
ap=I2 ‘HPC‘ ‘IWH;Q_‘ ST p=12 B ae =0,02xD
<850N/mm2 340 0,036 0,072 0,096 0,138 0,17 0,22 0,28 360 0,017 0,034 0,046 0,066 008 0,1 0,13
>850N/mm2 250 0,031 0,062 0,083 0,115 0,14 0,18 0,23 270 0,015 0,030 0,040 0,055 0,07 0,09 0,11
M  S750N/mm2 220 0031 0062 0083 0115 014 018 023 240 0015 0030 0040 0055 007 009 0,11
>750N/mm2 110 0,024 0,048 0,064 0,092 0,11 0,15 0,48 120 0,011 0,021 0,028 0,040 0,05 0,06 0,08
5 Ni-based 60 0,019 0,039 0,052 0,074 0,09 0,712 0,15 60 0,008 0,017 0,022 0,032 0,04 0,05 0,06
Ti-based 110 0,028 0,055 0,074 0,104 0,12 0,17 0,21 120 0,013 0,026 0,035 0,050 0,06 0,08 0,10
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DC DMM OAL APMX LH CHW z
6766 3.000 3.00 6.00 57 12.0 14.9 0.06 4 7,370
6766 4.000 4.00 6.00 65 16.0 18.9 0.08 4 7,370
6766 5.000 5.00 6.00 65 20.0 22.9 0.10 4 7,370
6766 6.000 6.00 6.00 65 24.0 29.0 0.12 4 7,370
6766 8.000 8.00 8.00 75 32.0 39.0 0.16 4 10,010
6766 10.000 10.00 10.00 90 40.0 50.0 0.20 4 14,840
6766 12.000 12.00 12.00 100 46.0 55.0 0.24 4 19,290
6766 16.000 16.00 16.00 108 55.0 60.0 0.32 4 33,290
6766 20.000 20.00 20.00 126 65.0 76.0 0.40 4 50,880
f, (mm/z)/ @ f, (mm/z)/D
v 3 | 6 | 8 [ 10 ] 12 ] 16 | 20 v 3 | 6 | 8 [ 10] 12 ] 16 | 20
ISO kA ( - ) ( - )
m/min, _ ae max m/min, _ _
ap=I2 ‘HPC‘ ‘ﬁw‘ w_‘ Brgi-e ap=I2 B ae =0,02xD

<850N/mm?2 340 0,036 0,072 0,096 0,138 0,17 0,22 0,28 360 0,017 0,034 0,046 0,066 0,08 0,11 0,13
=850 N/mm2 250 0,031 0,062 0,083 0,115 0,14 0,18 0,23 270 0,015 0,030 0,040 0,055 0,07 0,09 0,11
<750N/mm?2 220 0,031 0,062 0,083 0,115 0,14 0,18 0,23 240 0,015 0,030 0,040 0,055 0,07 0,09 0,11
=750N/mm?2 110 0,024 0,048 0,064 0,092 0,11 0,15 0,18 120 0,011 0,021 0,028 0,040 0,05 0,06 0,08
Ni-based 60 0,019 0,039 0,052 0,074 0,09 0,12 0,15 60 0,008 0,017 0,022 0,082 0,04 0,05 0,06
Ti-based 110 0,028 0,055 0,074 0,104 0,12 0,17 0,21 120 0,013 0,026 0,085 0,050 0,06 0,08 0,10
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DC DMM DN OAL APMX LH CHW z
6856 6.000 6.00 6.00 5.70 57 13.0 20.0 0.12 5 6,450
6856 8.000 8.00 8.00 7.70 63 19.0 26.0 0.16 5 8,790
6856 10.000 10.00 10.00 9.50 72 22.0 30.0 0.20 5 13,270
6856 12.000 12.00 12.00 11.50 83 26.0 36.0 0.24 5 17,040
6856 16.000 16.00 16.00 15.50 92 32.0 42.0 0.32 5 29,480
6856 20.000 20.00 20.00 19.50 104 38.0 52.0 0.40 5 45,190
f, (mm/z)/Q f, (mm/z)/ D
v 3 | 6 | 8 [ 10 [ 12 [ 16 | 20 v 3 | 6 | 8 [ 10 [ 12 [ 16 | 20

ISO RN ° °

(m/min) ap=|2 HPC ST ;m_‘ :agTS;D (m/min) ap=|2 ae =0,02xD
’ \vAvA

<850N/mm2 340 0,036 0,072 0,096 0,138 0,17 0,22 0,28 360 0,017 0,034 0,046 0,066 0,08 0,11 0,13
=850N/mm?2 250 0,031 0,062 0,083 0,115 0,14 0,18 0,23 270 0,015 0,030 0,040 0,055 0,07 0,09 0,11
<750N/mm2 220 0,031 0,062 0,083 0,115 0,14 0,18 0,23 240 0,015 0,030 0,040 0,065 0,07 0,09 0,11
=750N/mm2 110 0,024 0,048 0,064 0,092 0,41 0,15 0,18 120 0,011 0,021 0,028 0,040 0,05 0,06 0,08
- <240HB 300 0,038 0,076 0,101 0,150 0,18 0,24 0,30 320 0,018 0,036 0,048 0,072 0,09 0,11 0,14

>240HB 260 0,035 0,069 0,092 0,127 0,15 0,20 0,25 280 0,017 0,033 0,044 0,061 0,07 0,10 0,12

Ni-based 60 0,019 0,039 0,052 0,074 0,09 0,12 0,15 60 0,008 0,017 0,022 0,032 0,04 0,05 0,06
Ti-based 110 0,028 0,055 0,074 0,104 0,12 0,17 0,21 120 0,013 0,026 0,035 0,050 0,06 0,08 0,10
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6858 6.000 6.00 6.00 5.70 65 20.0 28.0 0.12 5 7,420
6858 8.000 8.00 8.00 7.70 75 26.0 38.0 0.16 5 10,100
6858 10.000 10.00 10.00 9.50 80 32.0 38.0 0.20 5 14,970
6858 12.000 12.00 12.00 11.50 93 40.0 46.0 0.24 5 19,460
6858 16.000 16.00 16.00 15.50 108 50.0 58.0 0.32 5 33,640
6858 20.000 20.00 20.00 19.50 126 62.0 74.0 0.40 5 51,410
f, (mm/z)/Q f, (mm/z)/ D
v 3 | 6 | 8 ] 10] 12 ] 16 ] 20 v 3 | 6 | 8 ] 10 ] 12 ] 16 ] 20
ISO RN /°, /C,
(m/min) ap=12 HPC sSC ;m_‘ =a8TOa))((D (m/min) ap=I2 a =0,02xD
’ \vAvA

<850N/mm2 340 0,036 0,072 0,096 0,138 0,17 0,22 0,28 360 0,017 0,034 0,046 0,066 0,08 0,11 0,13
=850N/mm?2 250 0,031 0,062 0,083 0,115 0,14 0,18 0,23 270 0,015 0,030 0,040 0,055 0,07 0,09 0,11
<750N/mm2 220 0,031 0,062 0,083 0,115 0,14 0,18 0,23 240 0,015 0,030 0,040 0,065 0,07 0,09 0,11
=750N/mm2 110 0,024 0,048 0,064 0,092 0,41 0,15 0,18 120 0,011 0,021 0,028 0,040 0,05 0,06 0,08
- <240HB 300 0,038 0,076 0,101 0,150 0,18 0,24 0,30 320 0,018 0,036 0,048 0,072 0,09 0,11 0,14

>240HB 260 0,035 0,069 0,092 0,127 0,15 0,20 0,25 280 0,017 0,033 0,044 0,061 0,07 0,10 0,12
Ni-based 60 0,019 0,039 0,052 0,074 0,09 0,12 0,15 60 0,008 0,017 0,022 0,032 0,04 0,05 0,06
Ti-based 110 0,028 0,055 0,074 0,104 0,12 0,17 0,21 120 0,013 0,026 0,035 0,050 0,06 0,08 0,10
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e 1894 LI 7= Y H&RKO0.05xDDE A RTIIAZK E TOAY DIV TICH IS
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DC DMM DN OAL APMX LH RE z
6860 6.002 6.00 6.00 5.70 65 20.0 28.0 0.2 5 7,780
6860 6.005 6.00 6.00 5.70 65 20.0 28.0 0.5 5 7,780
6860 6.010 6.00 6.00 5.70 65 20.0 28.0 1.0 5 7,780
6860 8.003 8.00 8.00 7.70 75 26.0 38.0 0.3 5 10,580
6860 8.005 8.00 8.00 7.70 75 26.0 38.0 0.5 5 10,580
6860 8.010 8.00 8.00 7.70 75 26.0 38.0 1.0 5 10,580
6860 8.015 8.00 8.00 7.70 75 26.0 38.0 1.5 5 10,580
6860 10.005 10.00 10.00 9.50 80 32.0 38.0 0.5 5 15,680
6860 10.010 10.00 10.00 9.50 80 32.0 38.0 1.0 5 15,680
6860 10.015 10.00 10.00 9.50 80 32.0 38.0 1.5 5 15,680
6860 10.020 10.00 10.00 9.50 80 32.0 38.0 2.0 5 15,680
6860 12.005 12.00 12.00 11.50 93 40.0 46.0 0.5 5 20,390
6860 12.010 12.00 12.00 11.50 93 40.0 46.0 1.0 5 20,390
6860 12.015 12.00 12.00 11.50 93 40.0 46.0 1.5 5 20,390
6860 12.020 12.00 12.00 11.50 93 40.0 46.0 2.0 5 20,390
6860 16.005 16.00 16.00 15.50 108 50.0 58.0 0.5 B 35,180
6860 16.010 16.00 16.00 15.50 108 50.0 58.0 1.0 5 35,180
6860 16.015 16.00 16.00 15.50 108 50.0 58.0 1.5 5 35,180
6860 16.020 16.00 16.00 15.50 108 50.0 58.0 2.0 5 35,180
6860 16.030 16.00 16.00 15.50 108 50.0 58.0 3.0 5 35,180
6860 20.010 20.00 20.00 19.50 126 62.0 74.0 1.0 5 51,330
6860 20.015 20.00 20.00 19.50 126 62.0 74.0 1.5 5 51,330
6860 20.020 20.00 20.00 19.50 126 62.0 74.0 2.0 5 51,330
6860 20.030 20.00 20.00 19.50 126 62.0 74.0 3.0 5 51,330
f, (mm/2)/@ f, (mm/2)/D
3 | 6 | 8 [ 10 ] 12 ] 16 | 20 3 ] 6 | 8 [ 10 ] 12 ] 16 | 20
ISO *fﬂﬁﬁ (m)ln:in) a (m)lr‘zin)
ap=I2 ‘HPC‘ ‘Iw‘ w_‘ B S,TS;D ap=I2 B ae =0,02xD

<850N/mm?2 340 0,036 0,072 0,096 0,138 0,17 0,22 0,28 360 0,017 0,034 0,046 0,066 0,08 0,11 0,13
=850N/mm2 250 0,031 0,062 0,083 0,115 0,14 0,18 0,23 270 0,015 0,030 0,040 0,055 0,07 0,09 0,11
<750N/mm?2 220 0,031 0,062 0,083 0,115 0,14 0,18 0,23 240 0,015 0,030 0,040 0,055 0,07 0,09 0,11
=750N/mm?2 110 0,024 0,048 0,064 0,092 0,11 0,15 0,18 120 0,011 0,021 0,028 0,040 0,05 0,06 0,08
- <240HB 300 0,038 0,076 0,101 0,150 0,18 0,24 0,30 320 0,018 0,036 0,048 0,072 0,09 0,11 0,14

>240HB 260 0,035 0,069 0,092 0,127 0,15 0,20 0,25 280 0,017 0,033 0,044 0,061 0,07 0,10 0,12

Ni-based 60 0,019 0,039 0,052 0,074 0,09 0,12 0,15 60 0,008 0,017 0,022 0,032 0,04 0,05 0,06
Ti-based 110 0,028 0,055 0,074 0,104 0,12 0,17 0,21 120 0,013 0,026 0,035 0,050 0,06 0,08 0,10
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6864 6.000 6.00 6.00 5.70 65 20.0 28.0 0.12 7 7,780
6864 8.000 8.00 8.00 7.70 75 26.0 38.0 0.16 7 10,580
6864 10.000 10.00 10.00 9.50 80 32.0 38.0 0.20 7 15,680
6864 12.000 12.00 12.00 11.50 93 40.0 46.0 0.24 7 20,390
6864 16.000 16.00 16.00 15.50 108 50.0 58.0 0.32 7 35,180
6864 20.000 20.00 20.00 19.50 126 62.0 74.0 0.40 7 51,330
f, (mm/z)/Q f, (mm/z)/ D
v 3 | 6 | 8 [ 10 [ 12 [ 16 | 20 v 3 | 6 | 8 [ 10 [ 12 [ 16 | 20
ISO RN ° °
(m/min) ap=|2 HPC ST ;m_‘ :agg]g))((D (m/min) ap=|2 ae =0,02xD
’ \vAvA

<850N/mm2 340 0,036 0,072 0,096 0,138 0,17 0,22 0,28 360 0,017 0,034 0,046 0,066 0,08 0,11 0,13
=850N/mm?2 250 0,031 0,062 0,083 0,115 0,14 0,18 0,23 270 0,015 0,030 0,040 0,055 0,07 0,09 0,11
<750N/mm2 220 0,031 0,062 0,083 0,115 0,14 0,18 0,23 240 0,015 0,030 0,040 0,065 0,07 0,09 0,11
=750N/mm2 110 0,024 0,048 0,064 0,092 0,41 0,15 0,18 120 0,011 0,021 0,028 0,040 0,05 0,06 0,08
- <240HB 300 0,038 0,076 0,101 0,150 0,18 0,24 0,30 320 0,018 0,036 0,048 0,072 0,09 0,11 0,14

>240HB 260 0,035 0,069 0,092 0,127 0,15 0,20 0,25 280 0,017 0,033 0,044 0,061 0,07 0,10 0,12
Ni-based 60 0,019 0,039 0,052 0,074 0,09 0,12 0,15 60 0,008 0,017 0,022 0,032 0,04 0,05 0,06
Ti-based 110 0,028 0,055 0,074 0,104 0,12 0,17 0,21 120 0,013 0,026 0,035 0,050 0,06 0,08 0,10
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TNEBHNISRBEHREZFFEL<AVIEOREHLES GUHRING TROCHOIDAL CUTTING
DFFICENTH, TEOFEMZNBICA LIS LAFAET
g_o
AT
HPC
BRADOYIYUBREE BE > REARGTONT SO ITEREL; BEE; RIFASHM

EEmT
HSC
EUNERE SiEY > SREGAEOB; EULARRS; E0\EEEH

S-UYIOMIDRAEBR

BAOIEMREARIETH-0IC(E
@ AUINAETOINI

@ EVWTEHEG

@ —7TER

AL BOEE
@ £ \UALIE a.
@ EOIALES a

mLIiEEEE
@ TEUNFADMMREDKRE
@ HHZ AR DR

BRADYLEREE
@ MIESRE/ IR DR
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FOaA4 RGTC) =—=UX LT

EENICHFRNGT 5 A4 AT OER

B DEH

LToOHEIHRINV—TTDER

o6 ® i, v & W,

@ WM INBESLBEM = £EMHOR E

@ WM I HARELBEM = M 7O ADEFEEOR L
EEEEtEDv = T2

@ 2 VIR

@ =R E A

@ ME~FETEH

=R

@ FIEDE NE W R Y &

@ SXEVRILKILY

@ T E~KEIEH

b ES 2 & 724

Q@ZELET—OU IS VEVS = VR VIRENIG L TCO#EMINT = RAKDOVIBRRERE
@ RRERTV—VISVEVT =RUREZRIVIES = TIEEEHOR L

BR/INSGA—4—

ae 0.33xD X TORVULALIR i
@ 70°LITONENT T —Df
@ UINAE T — o OEMFFRESREL

FRICBEVYNADHI=-HDED f,
O UBEZESTHLLUB f; BEATTEE

FEFE(CEVYIHIEEE ve
@ D LEFRLBVEASHICLIY. KUBU ve (B BARRE

RVUIEALZES ap
@ SUOIBRERE
@ TELTU—- VDR DM

Tool angle of engagement &
tool contact time

YIEHRLE

VEHEHER. REBEOUEREST1SHLEY ENKSVDRY 2 —LDERLET.
CNEBELZBMIEFZLERT HDCHECELTHET.

ap (MM) X @e (MM) X V¢ (M/min) = Q (cm3/min)



W kA4 RGTC) = =U2UMT

Y=IVI T =AY MNIEBAMITARRANDOHE

IVH=CAVNAE

IT—o X2 haR. NIBERORED S INANEEM S SEEN
SETHOIEDYHIEEZRLEYT., CNOoDNSTA-SZFERL
T, TECREEEZDLNEFMI S ENTELT., BROI—
DOMINRATIIBER—ET, A—2T7—TRRKOI—-U oM
INRATERBERBEML, ANy I AFERDI—Y X ITMI/NRT
IBERRILET,

2. 0.20x D

E#HOI—-UINRR
s —EDIVT—-TAVIEE
o —ENIEILH

0 T 2. 020xD=53° T — AV N
I =AY MAIKBIT—F

ARy ARERDI VT =AY bEE

AURYIADI—Y TR
o IV—TAVNAEDRD

o TERHDRD -
de U. X

I f: ae 0.20 x D = 53° engagement
I =AY MADASITHD
PO H UIA AR ae Z 351N
XY RE f, 28

A= —TRERDIVT - A bEE

A—25—TDI—U2H/RR
o ITUH—JAY NAEDEM
o TEEHDEX

2. 0.20x D
NI ae 0.20 x D = 53° engagement
IT—2 Ay NAMNTLITIEM
PO A G ae & RA
EYEE f, Z2HD
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b4 RETO) S—US&mT W

Y—=IIoT— A MIEBMI7OEAANDEE

90° DIA—F—RDIVG— AV NHE

Y— JLER=O—F—ER

o TEADKELANR

o [SHARNDZES ac 0.20 x D
o TEhOEBmREN

p 7R 53° M5 143° R70)NDI >4 — HDHEN

xR YIHIRE v RUE VU RE f, #RELFHI S
REIFNIER S0

TERR<O—F—FF 20 0.20 x D
o #HREIRTRE

o TEADEEHLL

o TEEADBEMILEN

hnIT4: 53° M5 92° (174D I 4 — B DI
xR PAA G ae ZiRD
EYIRE f, 2B

FOAARI-U2IMITOBEREBE TERDLESR

#IE1.7-20xD

e CEETODHY F/XR

o K a.=0.10 x D (#1HAf& 37°)
e 50%ETI VT —JHEHEN

#0E 21-3.0xD

e CEETODHY F/RXR

o BRK ae=0.15 x D (t#1HA{& 46°)
e 50%ETI VT —JHEHEN

&g 3.1xD

e DEIETDA Y h/SR

o B ac=0,20 x D (#]HAE 53°)
e AONETI VT —HEHEM
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V bA34 RGIC) ==Y MI

T HPC ssc

GUHRING TROCHOIDAL CUTTING,

FARIXDETOEISZHEDOEREH 1 K
TC o er|  FEHIT HEMT
I M ‘fgfgg?gfﬁ Ve (8 * o B Tor—U
mmz [ te0% [ 1 [ 1 | 10 |

=HEEE AT 33% 1.5 1.3 70°
SHEE AEMT 25% 1.6 15 60°
=REE T 20% 1.7 1.6 53°
=HEEE AT 15% 1.8 1.9 46°
=X AT 10% 1.9 2.3 37°
S | =i T 8% 2.0 25 31°
=R AT 5% 2.1 25 26°
=R E(FinT 3% 2.0 1.2 20°
=i T EIFIT 2% 2.0 1.1 18°
S |mE T LE(FmT 1% 2.0 1.0 11°
BERE A EFmT 0.5% 2.2 0.9 8°

“vo fREL f RE(X. MBI £1&LEROD
ZNENOHMH I I —TITERT HEBELE>THET,

M T ORAUNISM - RF 100 T K S - X A— XA

. B ‘ ve 2 (mm/2)/ @
| .
(YarEaRrEe) kil ] (m/min) 3 4 5 6 8 10 12 16 20 25

HREIA

M1 < 750N/mm? A7V 2A8 | 120 | 0.014 | 0.018 | 0.023 | 0.027 | 0.036 | 0.050 | 0.060 | 0.080 | 0.100 | 0.125
M2 750-850N/mm2 | A7ZVA® | 80 | 0.012 | 0.016 | 0.020 | 0.024 | 0.032 | 0.045 | 0.054 | 0.072 | 0.090 | 0.113
M3 >850N/mm2 | A7ZNX# | 70 | 0.011 | 0.014 | 0.018 | 0.021 | 0.028 | 0.040 | 0.048 | 0.064 | 0.080 | 0.100
S-Ni < 1300N/mm?2 NiEES 30 | 0.008 | 0.011|0.014 [ 0.017 | 0.022 | 0.032 | 0.038 | 0.051 | 0.064 | 0.080
S-Ti < 1300N/mm?2 Fo ae 60 | 0.012 | 0.016 | 0.020 | 0.024 | 0.032 | 0.045 | 0.054 | 0.072 | 0.090 | 0.113
Wr. al.alloy <5%Si 7us=vsa®| 500 |0.020 |0.026 | 0.033 | 0.039 | 0.052 | 0.075 | 0.090 | 0.120 | 0.150 | 0.188
Cast al. alloy >5% Si 7hS¥4nZk| 230 |0.017 | 0.022 | 0.028 | 0.033 | 0.044 | 0.060 | 0.072 | 0.096 | 0.120 | 0.150
Non-fer.metals| < 850N/mm2 FBER 250 | 0.017 | 0.022 | 0.028 | 0.033 | 0.044 | 0.060 | 0.072 | 0.096 | 0.120 | 0.150

YEHEE  Ap (MM) X Ae (MM) X Vs (M/min) = Q (cm3/min)

NI 40 HPC SREEFMI: 15% as; 2 x D ap ; C45
EHAIE: RF 100U @12mm -4 #&H

A H: RARDYAHE 2. 1.8mm= TEED D15%
BANDEK(E BANDOLIEIZEM ve = 180m/min, f, = 0.072mm
EH T Ve %% = 1.8 = vc: 180m/min x 1.8 = v¢ 324 m/min

f, 2% =1.9—>f: 0.072mm x 1.9 =, 0.137

. . Ve: 324 m/min / f;: 0.137 mm
BRI AT n: 8594 U/min / vi: 4710 mm/min

VB E: Q = 203cm3/min
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BT

7

AT

AT

T BT

FnT

piw) 1

T BT

RF 100 Speed tNHIs4 W

JhF 100 -
= Ny fz (mm/z) / @
MIAE | REHE | REIE Bkap | BKa PNENE| s T 71T 5 T s ( s ) o T2 T 16T 20
0.80xD | 1.00 x D 180° 160 | 0.014 | 0.018 | 0.023 | 0.027 | 0.044 | 0.055 | 0.066 | 0.088 | 0.110
0.80xD | 1.00xD 180° 125 | 0.014 | 0.018 | 0.023 | 0.027 | 0.040 | 0.050 | 0.060 | 0.080 | 0.100
HPc M R-# 0.80xD | 1.00xD 180° 85 |0.011(0.014|0.018 | 0.021 | 0.028 | 0.035 | 0.042 | 0.056 | 0.070
= 0.80xD | 1.00xD 180° 55 [0.011|0.014 [ 0.018 | 0.021 | 0.028 | 0.035 | 0.042 | 0.056 | 0.070
s BB 0.80xD | 1.00 x D 180° 45 [0.011|0.014 [ 0.018 | 0.021 | 0.028 | 0.035 | 0.042 | 0.056 | 0.070
FEEICE 0.80xD | 1.00xD 180° 30 |0.009 | 0.012 | 0.015 | 0.018 | 0.024 | 0.030 | 0.036 | 0.048 | 0.060
= Yy fz (mm/z) / @
MIAE | #EIHE I Bha | Bra N5 7% w3 T 2 T 5 1 8 ( s ) o T2 T %6 T 20
L2 0.20xD 53° 270 | 0.022 | 0.029 | 0.036 | 0.043 | 0.070 | 0.088 | 0.106 | 0.141 | 0.176
L2 0.20 x D 53° 210 | 0.022 | 0.029 | 0.036 | 0.043 | 0.064 | 0.080 | 0.096 | 0.128 | 0.160
HPC M R/ L2 0.15xD 46° 150 | 0.020 | 0.027 | 0.033 | 0.040 | 0.053 | 0.067 | 0.080 | 0.106 | 0.133
B L2 0.10xD 37° 100 | 0.024 | 0.032 | 0.040 | 0.048 | 0.064 | 0.081 | 0.097 | 0.129 | 0.161
s Rl L2 0.08 xD 31° 90 | 0.026 | 0.035| 0.044 | 0.053 | 0.070 | 0.088 | 0.105 | 0.140 | 0.175
FEICE L2 0.08 x D 31° 60 |[0.023 | 0.030 | 0.038 | 0.045 | 0.060 | 0.075 | 0.090 | 0.120 | 0.150
= YV fz (mm/z) / @
MIFE | REPE | REIE Bkap | BKa PNENE| o s T 71T 5 T s ( s ) o T2 T 16 20
L2 0.15x D 46° 290 | 0.026 | 0.034 | 0.043 | 0.051 | 0.084 | 0.105 | 0.125 | 0.167 | 0.209
L2 0.15xD 46° 230 | 0.026 | 0.034 | 0.043 | 0.051 | 0.076 | 0.095 | 0.114 | 0.152 | 0.190
m M R-/H L2 0.10xD 37° 170 | 0.024 | 0.032 | 0.040 | 0.048 | 0.064 | 0.081 | 0.097 | 0.129 | 0.161
= L2 0.08 x D 31° 110 | 0.026 | 0.035 | 0.044 | 0.053 | 0.070 | 0.088 | 0.105 | 0.140 | 0.175
BB L2 0.05 x D 26° 100 | 0.026 | 0.035 | 0.044 | 0.053 | 0.070 | 0.088 | 0.105 | 0.140 | 0.175
S FEICE L2 0.05xD 26° 70 |0.023 | 0.030 | 0.038 | 0.045 | 0.060 | 0.075 | 0.090 | 0.120 | 0.150
= YV fz (mm/z) / @
MIFAE | REPE | REIE Bkap | BKa PNENE| o, s T 71T 5 T s ( s ) o T2 T 16 20
L2 0.02 x D 18° 320 | 0.019 | 0.025 | 0.032 | 0.038 | 0.062 | 0.077 | 0.092 | 0.123 | 0.154
L2 0.02 x D 18° 250 | 0.019 | 0.025 | 0.032 | 0.038 | 0.056 | 0.070 | 0.084 | 0.112 | 0.140
m M R-wH L2 0.02 xD 18° 170 | 0.015 | 0.020 | 0.025 | 0.029 | 0.039 | 0.049 | 0.059 | 0.078 | 0.098
B L2 0.01 xD 11° 120 | 0.019 | 0.025 | 0.032 | 0.038 | 0.050 | 0.063 | 0.076 | 0.101 | 0.126
H-E L2 0.01 xD 11° 100 | 0.019 | 0.025 | 0.032 | 0.038 | 0.050 | 0.063 | 0.076 | 0.101 | 0.126
S EEICE L2 0.01xD 11° 70 |0.016 | 0.022 | 0.027 | 0.032 | 0.043 | 0.054 | 0.065 | 0.086 | 0.108
3xD
ANNNNN ANNNNN
MIFE | HEIHE I BRap | BKae > T %6 T 2
L2 0.15x D 46° 280 | 0.026 | 0.034 | 0.043 | 0.051 | 0.084 | 0.105 | 0.125 | 0.167 | 0.209
L2 0.15x D 46° 220 | 0.026 | 0.034 | 0.043 | 0.051 | 0.076 | 0.095 | 0.114 | 0.152 | 0.190
HPc M R-# L2 0.10xD 37° 160 | 0.024 | 0.032 | 0.040 | 0.048 | 0.064 | 0.081 | 0.097 | 0.129 | 0.161
B L2 0.10xD 37° 100 | 0.024 | 0.032 | 0.040 | 0.048 | 0.064 | 0.081 | 0.097 | 0.129 | 0.161
H-= L2 0.08 x D 31° 90 |[0.026 | 0.035 | 0.044 | 0.053 | 0.070 | 0.088 | 0.105 | 0.140 | 0.175
S FEEICE L2 0.08 x D 31° 60 |0.023 [ 0.030 | 0.038 | 0.045 | 0.060 | 0.075 | 0.090 | 0.120 | 0.150
= Yy fz (mm/z) / @
MIZE | WEPE | REIE Bkay | BRao 055 | ey 3 | 4] 5 | 6 ( 8 : 10 | 12 ] 16 | 20
L2 0.10xD 37° 310 | 0.031 | 0.041 | 0.052 | 0.062 | 0.101 | 0.127 | 0.152 | 0.202 | 0.253
L2 0.10 xD 37° 240 | 0.031 | 0.041 | 0.052 | 0.062 | 0.092 | 0.115 | 0.138 | 0.184 | 0.230
M M R/ L2 0.08xD 31° 170 | 0.026 | 0.035 | 0.044 | 0.053 | 0.070 | 0.088 | 0.105 | 0.140 | 0.175
= L2 0.08 x D 31° 110 | 0.026 | 0.035 | 0.044 | 0.053 | 0.070 | 0.088 | 0.105 | 0.140 | 0.175
R L2 0.05 x D 26° 100 | 0.026 | 0.035 | 0.044 | 0.053 | 0.070 | 0.088 | 0.105 | 0.140 | 0.175
S HFEEICE L2 0.05 x D 26° 70 [0.023 | 0.030 | 0.038 | 0.045 | 0.060 | 0.075 | 0.090 | 0.120 | 0.150
= YT fz (mm/z) / @
MIFE | WEPE | BRI Bkay | BRa 050 | i 3 | 4] 5 | 6 ( 8 : 10 [ 12 [ 16 [ 20
L2 0.01 xD 11° 340 | 0.024 | 0.032 | 0.041 | 0.049 | 0.079 | 0.099 | 0.119 | 0.158 | 0.198
L2 0.01 xD 11° 270 | 0.024 | 0.032 | 0.041 | 0.049 | 0.072 | 0.090 | 0.108 | 0.144 | 0.180
SC M R-# L2 0.01 xD 11° 180 | 0.019 | 0.025 | 0.032 | 0.038 | 0.050 | 0.063 | 0.076 | 0.101 | 0.126
B L2 0.01 xD 11° 120 | 0.019 | 0.025 | 0.032 | 0.038 | 0.050 | 0.063 | 0.076 | 0.101 | 0.126
H-= L2 0.01 xD 11° 100 | 0.019 | 0.025 | 0.032 | 0.038 | 0.050 | 0.063 | 0.076 | 0.101 | 0.126
S FEICE L2 0.01 xD 11° 70 |0.016 | 0.022 | 0.027 | 0.032 | 0.043 | 0.054 | 0.065 | 0.086 | 0.108
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