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品番 27290

勝手 右

コード タイプ詳細 
DMIN RE KAPR WF a CDX LH LF DMM h6 標準価格

mm mm ° mm mm mm mm mm mm 円
8.001 QG108.0558.020.16.60.R 6 0.2 5 3 5.8 0.2 16 52 8 13,250
8.003 QG108.0568.020.18.70.R 7 0.2 5 3.5 6.8 0.2 18.5 57 8 13,700
8.002 QG108.0558.020.25.60.R 6 0.2 5 3 5.8 0.2 25 62 8 13,250
8.004 QG108.0568.020.29.70.R 7 0.2 5 3.5 6.8 0.2 29 67 8 13,700

インサート　穴あけ＆ボーリング加工

• ラジアルフリー 5°
• 穴加工深さ 2.5xD / 4.0xD
• 内部クーラント仕様

工具材種 超硬

タイプ QG108

表面処理
対応ツールホルダ タイプ GB108 コーティング名  Signum
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旋盤用精密加工工具

品番 26906

勝手 右

コード タイプ詳細 
DMIN RE KAPR WF a CDX LH LF DMM h6 標準価格

mm mm ° mm mm mm mm mm mm 円
6.001 QG106.0538.020.11.40.R 4 0.2 5 2 3.8 0.2 11 47 6 12,350
6.003 QG106.0548.020.13.50.R 5 0.2 5 2.5 4.8 0.2 13.5 47 6 12,800
6.002 QG106.0538.020.17.40.R 4 0.2 5 2 3.8 0.2 17 52 6 12,350
6.004 QG106.0548.020.21.50.R 5 0.2 5 2.5 4.8 0.2 21 52 6 12,800

インサート　穴あけ＆ボーリング加工

• ラジアルフリー 5°
• 穴加工深さ 2.5xD / 4.0xD
• 内部クーラント仕様

工具材種 超硬

タイプ QG106

表面処理
対応ツールホルダ タイプ GB106 コーティング名  Signum
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品番 25325

コード タイプ詳細 
DCONMS H LF LH l1 l2 BD 標準価格

mm mm mm mm mm mm mm 円
6.001 GB106.0016.090.00.22.N.IK.Z 16 14 90 30 50 4 18 27,870
6.002 GB106.0020.095.00.22.N.IK.Z 20 18 95 30 55 4 27,080
6.003 GB106.0022.095.00.22.N.IK.Z 22 20 95  55 4 27,080

丸シャンクホルダ上部クランプねじ　4面平取り付き

• インサートタイプ 106 内部クーラント対応
• 中心からのクーラント供給

    タイプ GB106

     

     
インサートタイプ QG106 用         
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旋盤用精密加工工具

品番 27018

コード タイプ詳細 
DCONMS H LF LH l1 l2 BD 標準価格

mm mm mm mm mm mm mm 円
8.001 GB108.0016.090.00.22.N.IK.Z 16 14 90 30 50 4 16.5 27,870
8.002 GB108.0020.095.00.22.N.IK.Z 20 18 95 30 55 4 20.5 27,080
8.003 GB108.0022.095.00.22.N.IK.Z 22 20 95 30 55 4 27,080

丸シャンクホルダ上部クランプねじ　4面平取り付き

• インサートタイプ 108 内部クーラント対応
• 中心からのクーラント供給

    タイプ GB108

     

     
インサートタイプ QG108 用         
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