
１本の工具でパイロット加工・ドリリング加工が可能！
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加工深さ

L/D(最大) 1 2 4 6 8 10 12

1.5×D 100 0.010 0.015 0.025 0.030 0.045 0.060 0.075

1.5×D 85 0.008 0.010 0.020 0.025 0.035 0.050 0.060

1.0×D 70 0.006 0.008 0.015 0.020 0.030 0.045 0.050

1.0×D 50 0.005 0.006 0.012 0.015 0.020 0.030 0.040

1.5×D 100 0.010 0.015 0.025 0.030 0.045 0.060 0.075

1.5×D 85 0.008 0.010 0.020 0.025 0.035 0.050 0.060

1.0×D 140 0.010 0.015 0.025 0.030 0.045 0.060 0.075アルミ・アルミ合金 ≦Si 3% 

ダグタイル鋳鉄、ねずみ鋳鉄
≦240HB

＞240HB

窒化鋼・快削鋼 850-1200 N/mm2

熱処理鋼・工具鋼・軸受鋼 850-1400 N/mm2

快削ステンレス鋼 ≦750 N/mm2

材　質 抗張力
切削速度
m/min

送り　fz (mm/ 1刃)

一般鋼・快削鋼・熱処理材 ≦850 N/mm2

*0.5×D以上の加工では弊社"Guhrojet"ホルダ（コレットスルータイプ）を推奨します。
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■パイロットエンドミルの適用■
👉 傾斜面へのパイロット穴加工

👉 コア穴加工

👉 通常のミーリング加工
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