








ＲＴ100 VA /HF テストレポートシート

ご記入日 1

2

3 所属部署　／　ご担当者名 

4

5

6  部品名

7 被削材種 （例： S45C,SUS304,SCM440等）

8 被削材硬度（HRC、HB ）

9 センター穴

10 加工穴　／　加工深さ mm 

11  加工穴の状態

12  機械(メーカー名及び仕様)　／　主軸（BT,HSK等)

13

14 クーラント圧

15

16  工　程

17  工具タイプ

18  商品No.

19  工具材種

20  表面処理(VAタイプ－nanoA　HFタイプ－Signum)

21  工具サイズ (径×溝長×全長) ［mm］

22  使用工具刃数

23  オイルホール仕様

24  回転数  :  n   [min
-1

] [min-1] [min-1] 

25  切削速度 ： Vc   ［m/min］ ［m/min］ ［m/min］

26  送り量 ：　ｆ   [mm/rev] [mm/rev] [mm/rev] 

27  切削長 :    Lf  [m] [m] [m]

28 採用判定 採用 不採用

メーカ記入欄  営業所 担当営業マン

<参考資料>

グーリングジャパン株式会社

販売店名　／　ご担当者名 ／

／

［Mpa］

 

 

貫通穴　・　止り穴　・　クロス穴　・　他(                  )

Φ　　　　  　(        )

グーリング

なし

 

 ／

　油性　・　エマルジョン　・　ソリュブル　・ 他(           　)

（メーカ名）

あり

内部　　・　　外部

穴あけ加工

　　　　　　枚刃

RT100 VA　・ RT100 HF

　　２ 枚刃

Φ　　　　ｘ　　　　ｘ　　　

詳細 29

加工条件

nanoA　・　Signum

Φ　　　　ｘ　　　　ｘ　　　

工具

内部　　・　　外部

不採用の理由　,　問題点

http://www.guhring.co.jp
東京本社　TEL 03-3536-2800 FAX 03-3536-2805

貴社名　

超硬

穴あけ加工

機械 / 保持具

被削材
 

ホルダタイプ(コレット、ハイドロ、シュリンク等）

                                          TEL(        )      -

 　　／　　　　　　　　　／

ご住所　／　電話番号

日付/

 クーラント種類

お客様情報

http://www.guhring.co.jp/

